
Эксклюзивная конструкция, предотвращающая вращение СМП, обеспечивает стабильную обработку.

Превосходная рентабельность благодаря СМП круглой формы, которая позволяет использовать до 8 кромок.

-

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
НОВОСТИ
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RMR

Фреза с двусторонней СМП круглой формы с 8 режущими кромками

Высокая экономическая эффективность
-   Благодаря применению двусторонней конструкции 

можно использовать до 8 кромок.

Стабильная стойкость инструмента
-   Эксклюзивная конструкция, предотвращающая 

вращение, обеспечивает стабильную обработку. 

Высокое качество поверхности
-   Оптимальная вспомогательная режущая кромка 

обеспечивает высокое качество поверхности.

Превосходная производительность
-   Стружколом гарантирует высокое качество поверхности, 

а спиральная режущая кромка высочайшую 
производительность.

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
НОВОСТИ
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Система обозначения

RMR C M

Ø

22R 5

Ø

063 RN12- --

Насадная 
фреза

RMR S

Ø

323R W 110

Ø

040 RN12- --

Фреза с 
хвостовиком

Рекомендуемый сплав и стружколом

Выбор

Рекомендуемая пластина и сплав для различных заготовок

P M K S

Стружколом Сплав Стружколом Сплав Стружколом Сплав Стружколом Сплав

1-й

MM PC3700 ML PC9540 MM PC6510 ML UNC840

2-й

MM PC5300 MM PC9540 MM PC5300 ML UPC845

Заготовка Удельная
сила 

резания
( 2)

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

ML/MMСплав Стружколом Сплав Стружколом

ISO Материал
заготовки ISO AISI

PC3700 ML MM PC5300 ML MM

vc fz fz vc fz fz ap

P

C25 1025 1500 125

1–3C45 1045 1700 190

42CrMo4 4140 1700 175

>
X40CrMoV5-1 D2

H13 1950 200 1

Рекомендуемые режимы резания

Износостойкость Прочность
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Рекомендуемые режимы резания

Заготовка
Удельная

сила 
резания
( 2)

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

ML/MMСплав Стружколом Сплав Стружколом

ISO Материал
заготовки ISO AISI

PC6510 ML MM PC5300 ML MM

vc fz fz vc fz fz ap

K

200 № 30 B 900 180

1–3

500-7 80-55-06 870 155 145

Износостойкость Прочность

Заготовка Удельная
сила 

резания
( 2)

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

MLСплав Стружколом Сплав Стружколом

ISO Материал
заготовки ISO AISI

UNC840 ML UPC845 ML

vc fz vc fz ap

S

15156-3 Inconel625 2650 250

1–3

45

9723 Inconel718 3000 320

Стеллит Стеллит
3000

~
3100

300
~

320
45

5832-11 Ti-6Al-4V 1400 320

Износостойкость Прочность

Заготовка Удельная
сила 

резания
( 2)

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

Сплав Стружколом
ML

ISO Материал
заготовки ISO AISI

PC9540 ML

vc fz ap

M

X6CrAl13 
X6Cr17

405
430 1800 200

1–3

X12CrS13
 X6CrMo17-1

416
434 2850 330

X12Cr13 403
410 2350 330

X5CrNI18-9, 
X2CrNI18-9

X5CrNiMo17-12-2 
XCrNiMo17-12-3

304
316 2000 180

- S31803 
S32750 2450 260
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Анализ эффективности

Заготовка

Режимы резания

Инструмент СМП Корпус

Аэрокосмическая промышленность( )

[ RMR ]

на 75 % выше 
стойкость

RMR

TQ=264,7 смTQ=264,7 см33

TQ=144,4 смTQ=144,4 см33

10,5 мин10,5 мин

6 мин6 мин

Заготовка

Режимы резания

Инструмент СМП Корпус

Обработка пресс-форм ( )

[ RMR ]

на 271 % выше 
стойкость 

TQ=11 780 смTQ=11 780 см33

TQ=4320 смTQ=4320 см33

※TQ:

Износ(vc=120м/мин, fz=0,55мм/зуб, ap=3мм)

RMR-Вспомогательная режущая кромка
-Вспомогательная режущая кромка
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Инструмент Зажим Кол-во режущих 
кромок Производительность Обрабатываемость Многофункциональность

RMR ★★★★ ★★★★ ★★★★ ★★★ ★★★

FMR P-положительный ★★★ ★★ ★★★ ★★★★ ★★★★

Руководство по выбору инструмента

RMR

Зажим

Кол-во 
режущих 
кромок

Производи-
тельность

Обрабаты-
ваемость

Много-
функцио-
нальность

RMR

FMR 
P-положительный

FMR 
P-положительный
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Обозначение Мин. диам. 
обработки

Диаметр 
СМП

Диаметр 
инструмента

DCX

Угол врезания 
(макс.)
RMPX

Длина резания(Lmin)

APMX=1 APMX= APMX=2 APMX= APMX=

RNMX12

32 12 32 1,2 48 72 95 119 143

40 12 40 1 57 86 115 143 172

50 12 50 0,8 71 107 143 179 214

63 12 63 0,64 89 134 179 224 268

80 12 80 0,52 111 166 221 276 332

100 12 100 0,42 136 205 273 341 409

125 12 125 0,34 169 253 338 422 507

•

•

•

СМП

СМП Обозначение

Применяемый сплав

IC BS RE S Геометрия

PC
65

10

PC
37

00

PC
53

00

PC
95

40

UN
C8

40

UP
C8

45

RNMX ● ● ● ● ● ● 12,0 2,0 6,0 4,75

SBS

IC

RE

RNMX ● ● ● 12,0 2,0 6,0 4,75

SBS

IC

RE

●:

Макс. передний угол обработки при врезании под углом α° 

Lmin

RMPX

APMX

DCX IC

• Lmin=APMX/tan(RMPX)(мм)
• Lmin:мин. длина обработки наклонных поверхностей
• APMX:глубина резания
• RMPX:макс. угол обработки наклонных поверхностей
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DHUB

LF

APMX

DC

DCON-MS 

DCX

RMRC(M)-RN12
• :
• :

●:

Обозначение Наличие DCX DC APMX DHUB DCON-MS LF MIID

RMRCM ● 5 50 40,4 3,5 42 22 40 0,28

RNMX12

● 6 50 40,4 3,5 42 22 40 0,29

● 6 63 53,4 3,5 42 22 40 0,45

● 7 63 53,4 3,5 42 22 40 0,46

● 6 80 70,4 3,5 60 27 50 0,83

● 8 80 70,4 3,5 60 27 50 0,82

● 7 100 90,4 3,5 70 32 63 1,67

● 9 100 90,4 3,5 70 32 63 1,67

● 10 125 115,4 3,5 90 40 63 2,82

● 12 125 115,4 3,5 90 40 63 2,83

RMRC ● 6 80 70,4 3,5 60 25,4 50 0,85

● 8 80 70,4 3,5 60 25,4 50 0,85

● 7 100 90,4 3,5 70 31,75 63 1,71

● 9 100 90,4 3,5 70 31,75 63 1,71

● 10 125 115,4 3,5 90 38,1 63 2,88

● 12 125 115,4 3,5 90 38,1 63 2,88

Винт Ключ
Технические характеристики

Ø Ø125 FTNA0411-A TW15S

Комплектующие

Обозначение DCON
-MS Оправка

RMRCM
22 BT FMC22

27 BT FMC27
32 BT FMC32
40 BT FMC40

Обозначение DCON
-MS Оправка

RMRC 25,4 BT FMC25.4

31,75 BT FMC31.75

38,1 BT FMC38.1

Доступные оправки

●:

Доступные СМП

Обозначение
Сплав

PC6510 PC3700 PC5300 PC9540 UNC840 UPC845

RNMX ● ● ● ● ● ●

● ● ●

RNMX-MMRNMX-ML
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Винт Ключ
Технические характеристики

Ø Ø FTNA0411-A TW15S

Комплектующие

●:

RMRS-RN12
• :
• :

Обозначение Наличие DCX DC APMX OAL LH DCON-MS Хвостовик MIID

RMRS ● 2 32 22,4 3,5 110 40 32 W 0,56

RNMX12

● 3 32 22,4 3,5 110 40 32 W 0,55

● 2 32 22,4 3,5 200 40 32 C 1,09

● 3 32 22,4 3,5 200 40 32 C 1,09

● 3 40 30,4 3,5 110 40 32 W 0,62

● 4 40 30,4 3,5 110 40 32 W 0,62

● 3 40 30,4 3,5 200 40 32 C 1,15

● 4 40 30,4 3,5 200 40 32 C 1,15

5 50 40,4 3,5 120 40 40 W 1,08

6 50 40,4 3,5 120 40 40 W 1,08

5 50 40,4 3,5 300 40 42 C 3,05

6 50 40,4 3,5 300 40 42 C 3,05

6 63 53,4 3,5 130 50 40 W 1,43

7 63 53,4 3,5 130 50 40 W 1,43

6 63 53,4 3,5 300 50 42 C 3,3

7 63 53,4 3,5 300 50 42 C 3,26

OAL

DCON-MS

LH

APMX

DCDCX

●:

Доступные СМП

Обозначение
Сплав

PC6510 PC3700 PC5300 PC9540 UNC840 UPC845

RNMX ● ● ● ● ● ●

● ● ●

RNMX-ML RNMX-MM
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Gablonzer Str. 25-27, 61440 Oberursel, Germany (Германия)

Тел.:+49-6171-27783-0     Факс:+49-6171-27783-59

Эл. почта: sales.keg@korloy.com

Plot No. 415, Sector 8, IMT Manesar, Gurgaon 122051, Haryana, India (Индия)

Тел.:+91-124-439-1790     Факс:+91-124-405-0032

Эл. почта: sales.kip@korloy.com

Av. Aruana 280, conj.12, WLC, Alphaville, Barueri, CEP06460-010, SP, Brasil 

(Бразилия)

Тел.:+55-114-193-3810     Факс:+55-114-193-5837

Эл. почта: sales.kbl@korloy.com

Av. Providencia 1650, Office 910, 7500027 

Providencia-Santiago, Chile (Чили)

Тел.:+56-229-295-490     Эл. почта: sales.kcs@korloy.com

Avenida de las Ciencias, No. 3015, Interior 507, Juriquilla Santa Fe, C.P. 

76230 Querétaro, Querétaro, Mexico (Мексика)

Тел.: +52-442-193-3600     Эл. почта: sales.kml@korloy.com

Serifali Mahallesi, Burhan Sokak NO: 34

Dudullu OSB/Umraniye/Istanbul, 34775, Turkiye (Турция)

Тел.:+90-216-415-8874    Эл. почта: sales.ktl@korloy.com

Штаб-квартира:Holystar B/D, 326, Seocho-daero, Seocho-gu, Seoul, 06633, Republic of Korea (Республика Корея)

Тел.: +82-2-522-3181   Факс: +82-2-522-3184, +82-2-3474-4744   Веб-сайт: www.korloy.com   Эл. почта: sales.khq@korloy.com
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Тел.:+91-124-439-1818     Факс:+91-124-405-0032

Эл. почта: pro.kim@korloy.com

Для обеспечения безопасности при металлообработке

Приложение предоставляет 

полезную информацию по 

металлообработке

620 Maple Avenue, Torrance, CA 90503, USA (США)

Тел.:+1-310-782-3800 Бесплатный звонок:+1-888-711-0001 Факс:+1-310-782-3885

E-mail: sales.kai@korloy.com

123242 Россия, Москва, вн. тер. г. муниципальный округ Пресненский, 

пер. Капранова, д. 3, стр. 3, пом. 1/3

Тел.:+7-495-280-1458   Факс:+7-495-280-1459   Эл. почта: tech.sales@korloy.ru
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